TR-0288E side 2

1. Anvendelsesomrade.

Webbingen er beregnet til dekorativt Regimentsbalte M/84.

2. Specifikationer m.v.

a.

Generelt.

Al nedenstaende dokumentation refererer til de udgaver eller korrektioner, der er geldende
pa tidspunktet for ordrens afgivelse.

Ved fremstillingen skal nedennavnte specifikation og tegninger samt efterstaende forskrif-
ter falges, og @ndringer ma ikke foretages af leverandgren uden Hzrens Tekniske Tjenestes
godkendelse.

De anvendte farvestoffer og kemikalier ma pa intet tidspunkt i stoffets levetid kunne forar-
sage fiberbeskadigelser, og de ma heller ikke kunne fremkalde allergier hos brugerne.

Hvis der i de af leverandgren tillagte ravarer og/eller feerdigvarer anvendes materialer, der
omfattes af danske miljgbestemmelser, har leverandgren ansvaret for, at produktet maerkes i
overensstemmelse hermed.

Arbejdets almene udferelse skal i enhver henseende veere af hgj kvalitetsmaessig standard.

Der henvises til fglgende standards:

ISO 5081 Traekbrudstyrke og brudforlaengelse
ISO 5077/6330 Dimensionsstabilitet

ISO 105-X12 Gnideagthed

ISO 105-E04 Svedagthed

ISO 105-B02 Lyseaegthed (Xenon)

ISO 105-C03 Vaskeagthed (60°C)

ISO 105-D01 Organiske oplgsningsmidler

3. Materialer.

a.

Garn.
(1) Garnnumre.

Kedegarn: tex 50 x 2 (Nm 20/2) spun polyester.
Skudgarn: 2 x 110 x 4 tex halvmat spindfarvet filament polyester.

(2) Farve.
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4.

b.

Garnerne skal fortrinsvis spindfarves eller indfarves dyb neutral sort.

(3) Garndrej.

Kadegarn: Normalt S-drej med Z-tvind.
Skudgarn: 4 for 1 med 60 Z-tvind pr. 10 cm.

Vavning.
(1) Binding.

Gjorden skal skytte- og rotorvaeves med fangspolie i en 2:2 leerredsbinding med Z-
grad stigning.

Automatvaevning med direkte eller indirekte haekling af kant vil ikke kunne accepte-
res.

(2) Tradantal.

Kadetrade: 360.
Skudtrade: 13-14 dobbelte trade pr. 2 cm.

(3) Bredde og tykkelse.

Den ferdige gjord skal efter thermofixering og finish have en bredde pd 76 mm + 1
mm og en tykkelse pa 2,0-1,5 mm.

(4) Veqt.
Gjorden skal veje 83-86 g/m.
(5) Rullelzengde.
Gjorden skal leveres i ruller & 25,0-25,2 m.

Finish.

Gjorden skal thermofixeres omhyggeligt og permanent udrustes for at give stand og stabili-
tet.

Der kraeves en permanent krympeveerdi pa max. 1%, jf. ISO 5077/6330.

Egenskaber.

a.

Fysiske krav.
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1)

Traekbrudstyrke og brudforlaengelse.

ISO 5081

Min. 660 daN, brudforlzengelse max. 30%.

b. Agthedskrav.

1)

)

(3)

(4)

(5)

(6)

Lyseegthed (Xenon).

ISO 105-B02

Min. 6.

Dimensionsstabilitet.

ISO 5077/6330
Max. 1% krymp.
Gnidagthed.

ISO 105-X12

Tar og vad min. 4.
Vaskeaqgthed.

1SO 105-C03 (60°C)
Min. 4.
Svedagthed.

ISO 105-E04

Sur og alkalisk min. 4-5.

Organiske oplgsningsmidler.

ISO 105-X05

Min. 4-5.

side
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7.

8.

Fejl.

a.

Sekundare fejl er sadanne fejl, der ikke vil fa indflydelse pa gjordens brudstyrke og brug-
barhed.

Markes f.eks. med rgd tape, der tyeligt kan ses i rullerne.

b. Eridmaere fejl er sadanne fejl, der vil fa indflydelse pa bandets brudstyrke og/eller brugbar-
ed.

Primeere fejl bortskeres 2 cm far fejlen og 2 cm efter fejlen.

c. Delte ruller.
Af leverancen ma max. 15% af rullerne veere 2-delte p.g.a. bortskarne fejl eller andre pro-
duktionstekniske arsager.
Ingen ruller ma besta af mere end 2 stykker.
Delte ruller meerkes ved samlingen med et stykke steerkt farvet tape, der klaeber stykkerne
sammen.

Pakning.

Hver webbingrulle skal forsvarligt oprulles og enden lases séledes, at rullerne umiddelbart vil
kunne modsta normal forsendelse, handtering og lagring.

Kontrol.

a.

C.

Kontrol af tilbudsprgver.

Sammen med tilbudet indsendes min. 0,5 m webbing.

Kontrol af udfaldspraver.

Forinden den endelige produktion pabegyndes, indsendes hele udfaldspraveruller til god-
kendelse.

@vrig kontrol.
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Ud over denne kontrol forbeholder Haerens Tekniske Tjeneste sig ret til hos leverandgren at

foretage besigtigelse af labende produktion samt at udtage pregver af anvendte materialer.

Slutrapport.

Leverandgren skal ved afslutning af ordren tilsende Haerens Tekniske Tjeneste en slutrapport.
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Rapporten kan omhandle:

a. Oplysninger om vanskeligheder under produktionen.

b. Forslag til forbedring af produktet, den tekniske reference eller alternative produkter til
samme formal.

c. Nyudviklinger, der kan have betydning for fremtidige anskaffelser af omhandlende produkt.

d. Detaljer vedrgrende administration, markning, emballering, pakning, forsendelse, leve-
ringstid 0.s.v., som har tilknytning til leverancen, og som med fordel kan andres.

e. Oplysning og forslag til brugeren vedrgrende lagringsmade, behandling, vedligeholdelse,
reparationsmetoder, substitution 0.s.v.

f. Eventuelle andre emner af interesse.

HTT kan anvende det oplyste ved kommende udbud.



